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Sicherheitshinweise ‘

Diese Betriebsanweisung enthélt grundlegende
Hinweise, die bei Aufstellung, Betrieb und War-
tung zu beachten sind. Daher ist diese Be-
triebsanleitung unbedingt vor Montage und
Inbetriebnahme vom Monteur sowie dem zu-
stdndigen Fachpersonal/Betreiber zu lesen und
muss sténdig am Einsatzort der Maschine/Anla-
ge verfligbar sein.

Es sind nicht nur die unter diesem Hauptpunkt
Sicherheit aufgefiihrten, aligemeinen Sicher-
heitshinweise zu beachten, sondern auch die
unter den anderen Hauptpunkten eingefiigten,
speziellen Sicherheitshinweise, so z. B. fiir den
privaten Gebrauch.

Kennzeichnung von Hinweisen in der
Betriebsanleitung

Die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen
Sicherheitshinweise, die bei Nichtbeachtung
Gefahrdungen flr Personen hervorrufen kén-
nen, sind mit ,Achtung!“ gekennzeichnet.
Direkt an der Maschine angebrachte Hinweise,
wie z. B.

- Drehrichtungspfeil

- Kennzeichen flr Fluidanschliisse

mussen unbedingt beachtet und in vollstandig
lesbarem Zustand gehalten werden.

Personalqualifikation und -schulung

Das Personal fir Bedienung, Wartung, Inspek-
tion und Montage muss die entsprechende
Qualifikation besitzen. Liegen dem Personal
nicht die notwendigen Kenntnisse vor, so ist
dieses zu schulen und zu unterweisen. Dies
kann, falls erforderlich, im Auftrag des Betrei-
bers der Maschine durch den Hersteller/Lieferer
erfolgen. Weiterhin ist durch den Betreiber
sicherzustellen, dass der Inhalt der Betriebsan-
leitung durch das Personal voll verstanden wird.

Gefahren bei Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise
kann sowohl eine Gefahrdung fiir Personen als
auch fir die Umwelt und die Maschine zur Fol-
ge haben. Die Nichtbeachtung der Sicherheits-
hinweise kann zum Verlust jeglicher Schaden-
ersatzanspriche flihren.

Im Einzelnen kann Nichtbeachtung beispiels-
weise folgende Geféhrdungen nach sich zie-
hen: :

Versagen wichtiger Funktionen der Maschi-

ne/Anlage

- Versagen vorgeschriebener Methoden zur
Wartung und Instandhaltung

- Geféhrdung von Personen durch elektrische,

mechanische und chemische Einwirkungen

Geféhrdung der Umwelt durch Leckage von

gefahrlichen Stoffen.

Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten
Sicherheitshinweise, die bestehenden nationa-
len Vorschriften zur Unfallverhiitung sowie evtl.

interne Arbeits-, Betriebs- und Sicherheits-
vorschriften des Betreibers sind zu beachten.

Bedeutung der Gefahrensymbole

A

= Achtung

A

= Elektrischer Anschluss




Beschreibung

Die Hauswasseranlagen bestehen aus einem
verzinkten oder mit einer Gummimembrane
versehenen farblich behandelten Druckbehélter
(Teil 1), komplettiert mit einer Seitenkanalpum-
pe SK/32 Mgk (Teil 2) unterschiedlicher
Leistungsparameter.

Seitenkanalpumpen sind zum Férdern von
reinem Wasser ohne feste und schmirgelnde
Bestandteile und einer Medientemperatur bis
50 °C geeignet. Der Einsatzbereich erstreckt
sich auf eine zulassige Umgebungstemperatur
wahrend des Betriebes von 1 bis 40 °C.

Um einen breiten Bedarfsfall abdecken zu kén-
nen, werden Pumpen dieser Baureihe in ver-
schiedenen Baugré3en angeboten.

Bei der Seitenkanalpumpe bzw. Sternradpum-
pe SK 32/Mgk handelt es sich um eine selbst-

ansaugende Kreiselpumpe in Monoblockbauart.

Der Aufbau der Pumpe erfolgt vom Zwischen-
teil. Daran schlieBt sich das Sauggehause an.
Es nimmt das saugseitige Rillenkugellager und
zwei Wellendichtringe auf.

Saugzwischenteil, Laufrad und Druckzwischen-
teil bilden in der beschriebenen Reihenfolge
den Aufbau der ersten Stufe der Pumpe. Diese
Anordnung wiederholt sich je nach Baugré3e
bis zur dritten Stufe.

An das letzte Druckzwischenteil ist das Druck-
gehéuse angesetzt. In diesem erfolgt die Lage-
rung der Pumpenwelle durch ein Gleitlager.
Das Pumpengehduse wird durch vier Zug-
schrauben zwischen Druckgehduse und Zwi-
schenteil zusammengehalten (siehe Schnitt-
zeichnung Seite 12).

Den automatischen Betrieb der Anlage ermdg-
licht ein kombinierter Membrandruckregler
(Teil 3) bzw. Druckschalter (Teil 4) bei Anlagen
mit Membrandruckkessel. Der Druckschalter ist
werkseitig auf einen entsprechenden Anlagen-
druck eingestellt (siehe Tabelle unter ,techni-
sche Daten®).

Achtung! A

Bei Anderungen der Schaltdriicke Betriebsan-
leitung im Membrandruckschalter beachten.

Der im Membrandruckschalter integrierte
Motorschutzschalter ist auf den Nennstrom des
jeweiligen Dreh- und Wechselstrommotors ein-
gestellt (trifft bei Anlagen mit Membrankessel
nicht zu, es ist ein separater Motorschutzschal-
ter notwendig).

Zur Kontrolle von Druck und Wasserstand sind
seitlich ein Manometer (Teil 5) und ein Wasser-
standsanzeiger (Teil 6) (entfallt beim Membran-
druckkessel) angebracht. Fir Aggregate, bei
denen der maximale Druck der Pumpe Uber
dem zuléssigen Druck des Kessels liegt, ist
zum Schutz der Pumpe und der Anlage ein
TUV-gepriiftes Sicherheitsventil vorgeschrie-
ben.

Bei der Auswahl der DruckkesselgréBe soll
davon ausgegangen werden, dass mdglichst

6 Schaltungen pro Stunde nicht tiberschritten
werden, d. h. der stlindliche Wasserverbrauch
soll ca. sechsmal dem Nutzinhalt des Beckens
entsprechen.

Bei andauernder Wasserentnahme, z. B. beim
Besprengen von Gérten, ist zu empfehlen, den
Wasserverbrauch so zu wéhlen, daB3 die Pum-
pe auf einen bestimmten Druck einreguliert
wird, der unter dem Ausschaltdruck liegt. (Be-
treiben der Pumpe im Dauerbetrieb).

Zur Gewahrleistung einer einwandfreien Funk-
tion ist das Vorhandensein eines entsprechen-
den Luftpolsters Voraussetzung (siehe Punkt
Installation - Abschnitt Luftpolster/Vorkompres-
sion).



Prinzipdarstellung
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Kennlinien
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Die Kennlinien zeigen die Abhéangigkeit der For-
derhéhe vom Forderstrom bei der angegebe-
nen Drehzahl, einer vakuummetrischen Saug-
hohe von 4 m und einer Flussigkeitstemperatur
von 20 °C. Die hochstzulassige vakuummetri-
sche Saughghe betrégt 7 m.

Die FuBnoten stehen fur die Stufenzahl der
Pumpe.

Bei der Aufstellung der Pumpen ist zu beach-
ten, dass die erreichbaren Saughdéhen von der
Temperatur der Forderflissigkeit, der Hoéhenla-
ge des Aufstellortes und den Reibungsverlusten
in der Rohrleitung abhé&ngen.

(m®/h)

4,5



Installation

Aufstellungsort

Die Hauswasserversorgungsanlage ist in einem
frostsicheren Raum und auf festem Untergrund
aufzustellen. Zur Vermeidung von Schwitzwas-
serbildung sollte der Raum gut bellftbar sein.
Bei der Aufstellung ist auf eine entsprechende
Montagefreiheit zu achten.

Ein Aufflillen der Pumpe mit Flissigkeit ist nur
vor der ersten Inbetriebnahme notwendig. Bei
erneuter Inbetriebnahme genlgt die verbleiben-
de Restflissigkeit, um den Wasserring aufzu-
bauen. Die Entliftung der Saugleitung erfolgt
selbststandig durch die Pumpe.

Vor der Inbetriebnahme sind die Rohrleitungen
grindlich von Schmutz zu sdubern. Feste Be-
standteile kdnnen zur Zerst6érung der Pumpe
fuhren.

Achtung!

Die Pumpe ist vor der ersten Inbetriebnahme
gut durchzuspiilen, bis alle Reste von mégli-
chen Verunreinigungen entfernt sind.

Saugleitung

Eine ordnungsgeman verlegte Saugleitung ist
eine der Grundvoraussetzungen fiir ein ein-
wandfreies Arbeiten der Anlage.

A

Die Saugleitung soll so verlegt werden, dass

sie méglichst zur Pumpe stetig ansteigt, um die
Bildung von Luftsacken zu vermeiden.

Der lichte Durchmesser der Saugleitung soll
gleich oder eine Nennweite gréBer als der
Saugstutzen sein.

Eine Verkleinerung des Saugleitungsdurchmes-
sers ist nicht zuldssig! Die Saugleitung soll vor
jedem Lufteintritt geschiitzt sein und mindestens
20cm in das Férdermedium hineinragen. Um die
Ansaugzeit zu verkiirzen, ist es vorteilhaft, in
die Saugleitung ein Riickschlagventil einzubau-
en. Das Riickschlagventil muss gut schlieBen.

Druckleitt;ng

Der lichte Rohrdurchmesser der Druckleitung
sollte mdglichst der Nennweite des Druckstut-
zens entsprechen. Andere Rohrdurchmesser
mussen durch entsprechende Ubergangs-
stlicke verbunden werden.

Arbeitet die Pumpe nicht auf einer komplett
ausgeristeten Hauswasseranlage, ist in der
Druckleitung ein Ruckschlagventil einzubauen.

Verlegen der Anschlussléitungen

Beim AnschlieBen der Saug- und Entnahmelei-
tungen ist auf Richtungspfeile zu achten. Bei
der Verlegung sind plétzliche Ubergange und
kurze Krimmer zu vermeiden. Die Verlegung
der Rohrleitungen muss so erfolgen, dass keine
Spannungen die Anlage belasten.

A

Die Pumpe darf nur in frostfreier Umgebung
gelagert und betrieben werden.

Frostschutz

Drehrichtung

Nach dem Einschalten ist die Drehrichtung des
Motors zu Uberprifen. Die richtige Drehrichtung
zeigt der Richtungspfeil am Druckgehé&use.

Elektrische Installation

Elektrische Anschlisse sind vom Fachmann ent-
sprechend den gltigen VDE-Vorschriften aus-

fihren zu lassen. :

Der Anschluss von Druckschalter und Motor hat
nach den fiir das Erzeugnis vorgegebenen
Anschlussbedingungen zu erfolgen.

Achtung! Drehrichtung des Motors beachten.



Installation

Drehstrommotor: 230/400 V; 50 Hz 3

Motorklemmbrett

U2

§U1 Vi §W1
) L2 L3
400 V1) Sternschaltung

Motorklemmbrett

230 V1) Dreieckschaltung

1) vorhandene Ortsspannung — Anschlussspannung

Die Anderung der Drehrichtung erfolgt durch
Vertauschen zweier Anschlussleitungen (zum

Beispiel U mit V oder U mit W oder V mit W).

Schaltplan:

| o

)\ — Schaltung @

Beim Anschluss des Motors sind folgende
Punkte zu beachten:

1. Der Anschlussplan des Motors befindet sich
im Klemmkasten.
Bei der Installation des Motors ist die Dreh-
richtung der Pumpe zu beachten.

. Zu verwendende Anschlussleitung: HO5RR-F
oder HO5RN-F 4x1,5 mm2 (0,55 - 2,2 kW)

. Der Elektromotor darf nur mit einem Motor-
schutzschalter betrieben werden, der einzu-

oL

A— Schaltung @

stellende Strom | ist dem jeweiligen Typen-
schild des Elektromotors zu entnehmen.

Es ist zu Uiberprifen, ob der Schutzleiter ord-
nungsgeman angeschlossen ist.

. Die Anschlussleitung muss in der Kabeleinfiih-

rung fest sitzen und darf mit der Hand nicht
demontierbar sein. Bei der Kabeleinflihrung
Pg 13,5 kann der KabelauBendurchmesser
8 bis 14 mm und bei Pg 16 - 10 bis 16 mm
betragen, je nach Dichtringeinsatz entspre-
chend der DIN 46320 Teil 1.



Installation

Einphasenwechselstrommotor mit Betriebskondensator und Anlasskondensator
Der Anschlussplan des Motors (WS 230 V) befindet sich im Klemmkasten.

Beim Anschluss des Motors sind folgende Punkte zu beachten:

1. Zu verwendende Anschlussleitung: HO5RR-F oder HO5RN-F (3x1,5 mm2 - 0,55 - 1,1 kW)

2. Der Elektromotor darf nur mit einem Motorschutzschalter betrieben werden, der einzustellende
Strom | ist dem jeweiligen Typenschild des Elektromotors zu entnehmen.

3. Es ist zu Uberpriifen, ob der Schutzleiter ordnungsgeman angeschlossen ist.

4. Die Anschlussleitung muss in der Kabeleinfiihrung fest sitzen und darf mit der Hand nicht demon-
tierbar sein. Bei der Kabeleinflihrung Pg 13,5 kann der KabelauBendurchmesser 8 bis 14 mm
und bei Pg 16 - 10 bis 16 mm betragen, je nach Dichtringeinsatz entsprechend der DIN 46320
Teil 1. ’

Werter Kunde der ORPU Pumpenfabrik GmbH

immer wieder miissen wir feststellen, dass die Elektromotoren von Pumpen reklamiert werden, weil
eine oder mehrere Phasen der Statorwicklung durchgebrannt sind. Die Regel sind nicht Fertigungs-
fehler der Hersteller, sondern Fehler bei der Elektroinstallation des Pumpenaggregates.

Unsere Bedienanleitung schreibt hier zwingend vor, diese Arbeiten vom Fachmann, das hei3t vom
Elektroinstallateur, ausfihren zu lassen, der die einschldgigen Errichtungsvorschriften kennt und
im Interesse einer qualitdtsgerechten Arbeit und zufriedener Kunden anwendet.

Der Einbau eines Motorschutzschalters mit zu den Motordaten passendem Bimetallrelais ein-
schlieBBlich dessen Einstellung auf den Motornennstrom It. Typenschild des Motors sind zwingend
vorgeschrieben. Ebenso die Absicherung einer jeden Zuleitungsphase mit Schmelzeinsétzen
(Sicherungen) in der entsprechenden Anzahl und Stromstérke.

Nur bei Nachweis der Ausfiihrung dieser Elektroinstallationsarbeiten durch eine zugelasse-
ne Elektroinstallationsfirma erkennt der Motorenhersteller Reklamationen an.




Installation

Ist die Anlage bauseitig und elektrisch instal-
liert, kann die Inbetriebnahme erfolgen.

Die Flansche am Saug- bzw. Druckgehéause
sind so zu 16sen, dass ein Auffiillen mit Wasser
maglich ist. Beide Flansche mit der Gummi-
flachdichtung wieder fest verschrauben. Pumpe
in Betrieb nehmen. Saugt die Pumpe nach kur-
zer Laufzeit kein Wasser an, so ist nochmaliges
Auffllen erforderlich.

Achtung! z s

Die Pumpe ist vor der Inbetriebnahme gut
durchzuspiilen, bis alle Reste von moglichen
Verunreinigungen entfernt sind.

Luftpolster/Vorkompression

Um einen sicheren automatischen Betrieb der
Anlage zu gewdhrleisten, ist ein ausreichendes
Luftpolster unerlasslich. Optimale Nutzungsan-
wendungen werden erreicht, wenn die Luft im
Kessel vorkomprimiert wird.

Die Vorkompression sollte 0,5 bar unter
dem Einschaltdruck liegen, jedoch mindes-
tens 1,5 bar betragen. Dieses ist auf verschie-
dene Weise maglich.

Aufpumpen des Luftpolsters:
- Vor der ersten Inbetriebnahme mit Hilfe
eines externen Lufteinganges

o (iber den Absperrschieber am unteren Teil
des Wasserstandsanzeigers
(150/300 | - Anlagen)

e (iber das Fullventil im Kesselboden
(Membrandruckkessel sind ab Werk
vorkomprimiert, bei 150/300 | - Anlagen
gehért das Fullventil nicht zur Standard-
ausriistung)

- Nach der Inbetriebnahme

s (iber die Schraube M 8x15 am Sauggehéu-
se der Pumpe, wobei wie folgt verfahren
wird:

1. Pumpe ausschalten
2. Kesseldruck gegen Null absenken

3. Schraube leicht 6ffnen

4. Pumpe einschalten

5. Kessel bis zur gewlnschten Vor-
kompression aufpumpen

Achtung!

Wassersaule darf nicht abreiBen, d. h.
Pumpenkarper darf sich nicht erwarmen.
Geschieht dies, Schniffelschraube sofort
schlieBen und Pumpvorgang abwarten.
Luftfillung erneut vornehmen.

Empfohlener Max.-Ausschaltdruck des Druck-
schalters bei einem Betriebsdruck P, von
0,6 MPa

Pumpenausfiihrung kW | MPa
SK 32/2 Drehstrom 1. 0,35
SK 32/2 Wechselstrom 151 0,35
SK 32/3 Drehstrom 1,5 | 050"
SK 32/3 Wechselstrom 1,5 [ 050"

1) Membran-Sicherheitsventil



Pumpenbauteile SK 32
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Betriebsstérungen/Ursachen

Stérung:  Die Pumpe lduft nicht an
Ursache: - zu niedrige Klemmspannung
- durchgebrannte Sicherung
- Motorschutzschalter ausgelést
- Kabelbruch
- defekter Motor

Stérung: Die Pumpe saugt nicht an, férdert

nicht

Ursache: - Pumpe ist nicht oder nur ungenu-

gend mit Wasser gefllt

- zu geringer Wasserstand

- Saugleitung undicht

- Saugrohr reicht nicht genligend in
das Fordermedium hinein

- Wellendichtringe abgenutzt oder
beschadigt

Der Férderdruck ldsst erheblich
nach

Stérung:

Ursache: - Laufrader, Saug- und Druck-
zwischenteile stark abgenutzt

Stérung: Der Motorschutzschalter I16st aus
Ursache: - Pumpe eingefroren, eingerostet
oder durch Fremdkorper blockiert
- Pumpe hat zu lange im oberen
Druckbereich gearbeitet
- Motorschutzschalter falsch
eingestellt

Stérungf Die Pumpe stellt Férderung ein

Ursache: - Wasserspiegel auf der Saugseite
hat sich zu tief abgesenkt
- Saugleitung hat sich zugesetzt
Stérung: Die Pumpe ist undicht
Ursache: - Verbindungsschrauben sind
ungenligend angezogen
- Dichtungen sind beschadigt
- Wellendichtringe sind verschlissen
Stérung: Luftpolster nimmt sténdig ab
Ursache: - undichte Schraub- oder Flansch-
verbindung am Druckwassergeféan
oder im Rohrleitungssystem
(druckseitig)
Stérung: Luftpolster nimmt sténdig zu
Ursache: - Pumpe saugt Nebenluft; undichte

Stelle im Saugbereich der Pumpe
oder Rohrleitungssystem
(saugseitig)



Wartung - Garantiebedingungen

Wartung

Die Seitenkanalpumpen arbeiten wartungsfrei.
Die Laufzeit hangt im wesentlichen vom Férder-
medium und vom Aufstellungsort ab. Diese mis-
sen die von uns angegebenen Eigenschaften
aufweisen, da sonst schon vor der normalen
Laufzeit Betriebsstérungen auftreten kénnen.

Achtung! A

Generell bei allen Wartungsarbeiten die Pum-
penanlage allpolig vom Netz trennen. Die Ar-
beiten an der elektrischen Installation nur vom
Fachmann ausflhren lassen.

AuBerbetriebnahme fiir einen kiirzeren
Zeitraum:

Pumpe vollstéandig bis zu den Stutzen mit Was-
ser flllen und verschlieBen. Pumpe in regel-
méBigen Absténden (2 - 3 Wochen) durchdre-
hen, um ein Blockieren zu vermeiden.

Achtung! A

Bei erneuter Inbetriebnahme ist die Pumpe
sorgféltig zu reinigen. Das An- und Abklemmen
der elektrischen Anschliisse ist auch hier vom
Fachmann ausfiihren zu lassen!

A

Treten an der Pumpe Funktionsstérungen auf,
wenden Sie sich bitte an unsere Vertragswerk-
statten. Jede selbstéandige Demontage fiihrt
zum Erléschen des Garantieanspruches.

Wartung Hauswasseranlage (HWA)
Es wird vom Hersteller empfohlen, die Anlage

regelméBig von einer Fachwerkstatt warten zu
lassen.

Garantiébedingungen

1. Fir das Pumpenaggregat gewéhrt der Her-
steller eine Garantie von 24 Monaten. Bei
der HWA wird nur flr den verzinkten Kessel
eine Garantie von 24 Monaten gewahrt.

2. Die Garantie beschrénkt sich ausschlieBlich
auf eine kostenlose Beseitigung aufgetre-
tener Material- oder Fertigungsfehler.

3. Beanstandungen, deren Ursachen auf

- Einbau- und Bedienfehler

- mangelhafte Pflege

- Frosteinwirkung

- Kalkablagerungen

- unsachgemanBe Eingriffe bzw. eigene
Reparaturversuche

- unsachgeméBe Einsatzbedingungen

- normalen Verschlei3

- Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

zurlckzufihren sind, fallen nicht unter

unseren Garantieschutz.

4. Der Hersteller haftet nicht flr Folgeschéden,
die durch den Ausfall der Pumpe entstehen.

5. Garantieanspriiche kdnnen nur unter Vorlage
der Rechnung/Quittung unverztglich nach
Feststellung geltend gemacht werden.

6. Reklamationen auf Grund von Transport-
schéden kénnen nur weitergeleitet werden,
wenn der Schaden bei der Zustellung der
Ware festgestellt und bestatigt wird.

7. Grundsatzlich werden Garantiereparaturen
nur durch vom Hersteller autorisierte Service-
werkstatten durchgefiihrt (erkundigen Sie
sich bei lhrem Handler nach der fiir Sie zu-
standigen Servicewerkstatt).

Sollte es einmal notwendig sein, den Garan-
tieschutz des Herstellers in Anspruch nehmen
zu mussen, dann senden Sie uns frachtfrei
das beanstandete Erzeugnis mit Kaufbeleg
unter Angabe des beanstandeten Fehlers ein.

13



Konformitatserklarung

KONFORMITATSERKLARUNG

Declaration of Conformity
gemaR EG- Richtlinie Maschinen 2006/42/EG, Anhang IIA
in accordance with EC-Machinery Directive 2006/42/EC, appendix IIA

Hiermit erklaren wir, dass die
Herewith, we declare that this

Erzeugnisse: Seitenkanalpumpe
Products: Side channel pump
der Baureihen: SK 32

Typs:

in der gelieferten Ausfiihrung folgenden einschlagigen Bestimmungen entsprechen:
in its delivered state comply with the following relevant provisions:

EG- Richtlinie Maschinen 2006/42/ EG
Directive  2006/42/EEC

EG- Niederspannungsrichtlinie 2006/95/ EG
Directive  2006/95/EEC

EG- Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit 2004/108/ EG
Directive  2004/108/EEC

Angewendete harmonisierte Normen, insbesondere:
Applied harmonized standards, in particular:

2006/42/EG ... 2006/95/EG ... 2004/108/EG ...
EN 809:1998/AC:2001 EN 60034-1:2005 EN 61000-6-3:2007
EN I1SO 12100-1:2003 EN 60204-1:2006 EN 61000-6-4:2007

EN ISO 12100-2 :2003
EN ISO 14121-1 :2007

Bevollmachtigter fur die Zusammenstellung der relevanten technischen Unterlagen:
Representative for the composition of the relevant technical records:

Herr Achim Nitsche ORPU Pumpenfabrik GmbH
Lehnitzschleuse 11
D — 16515 Oranienburg

Oranienburg, 29.12.2009

()
Dipl.-Ing. H. Schmidt
Geschaftsfuhrer




Einbauerklérung_‘

EINBAUERKLARUNG

geméaR EG- Richtlinie Maschinen 2006/42/EG, Anhang IIA

Hiermit erklaren wir, dass die Baugruppe Pumpe der
Erzeugnisse: Seitenkanalpumpe

der Baureihen: SK 32

in der gelieferten Ausfiihrung zum Einbau in eine Maschine / Zusammenbau mit anderen
Maschinen zu einer Maschine bestimmt ist und dass die Inbetriebnahme solange
untersagt ist, bis festgestellt wurde, dass die Maschine, in die diese Baugruppe Pumpe
eingebaut werden soll, bzw. mit der diese Baugruppe Pumpe zusammengebaut werden
soll, den Bestimmungen der EG-Richtlinie 2006/42/EG entspricht.

Angewendete harmonisierte Normen, insbesondere
EN 809:1998/AC:2001
EN ISO 12100-1:2003

EN ISO 12100-2 :2003
EN ISO 14121-1 :2007

Bevollméchtigter fur die Zusammenstellung der relevanten technischen Unterlagen:

Herr Achim Nitsche ORPU Pumpenfabrik GmbH
i Lehnitzschleuse 11
D - 16515 Oranienburg

Oranienburg, 29.12.2009
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Geschaftsfuhrer
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